ВОЗМОЖНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ ПРОФИЛЕГИБА.
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Перечень труб и профилей для работы с профилегибом
	Вид профиля
	Макс. сечение профиля,мм
	Минимальный диаметр, мм
	оснастка

	оснастка в комплекте
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	60 х 10
	150
	базовая
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	20х20
	150
	базовая
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	15х15

20х20

40х20

40х40
	300
	базовая

	дополнительная оснастка
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	15х15

25х25

30х30

50х25
	300
	доп.набор
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	Ø 26.5
	150
	наборы круглых труб
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	Ø 20
	300
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	40х4
	500
	набор для полосы


ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.

	1
	Наибольшее усилие гидроцилиндра, Тс
	5

	2
	Наибольший ход прижимных валов, мм
	150

	3
	Габаритные размеры, мм
	500х300х150

	4
	Масса базовой  комплектации, кг
	25


БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ.

	1
	Силовая рама в корпусе, шт.
	1

	2
	Домкрат гидравлический, шт.
	1

	3
	Вальцы для труб профильного сечения (базовый набор)
	3

	4
	Силовая ручка, шт.
	1

	5
	Подшипники, шт
	6

	6
	Возвратные пружины, шт.
	2

	7
	Руководство по эксплуатации
	1


ВНИМАНИЕ.
Профилегиб АПВ 8-мини разработан с целью универсального применения. Станок можно переоборудовать в трубогиб. 
ПРИМЕНЕНИЕ.
Профилегиб предназначен для  холодной радиусной и шаблонной  гибки профильных и водо-газопроводных  труб, а также проката круглого и квадратного сечения.

УСТРОЙСТВО И РАБОТА ТРУБОГИБА.

Перед началом работы станок необходимо жестко закрепить.

Для прижима трубы (профиля) в станке используется гидравлический домкрат, который толкает вверх силовую гребенчатую раму с боковыми вальцами. Устанавливаете  на силовую раму станка  вальцы соответвующие виду и размерам обрабатываемой трубы(профиля). 

С помощью ручки домкрата выполняйте прижим её между вальцами. Постепенно работая домкратом, прокатываете трубу силовым колесом до получения необходимого радиуса гиба. С помощью спускника домкрата освобождаете  и извлекаете трубу из станка. Под воздействием пружин рама становится в исходное положение.
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На силовой раме выполнен ряд проточек, что позволяет устанавливать боковые вальцы в различные положения. Это позволяет, например, облегчить работу с мощными трубами.

При увеличении размеров изгибаемых труб прижимные вальцы необходимо устанавливать дальше друг от друга для облегчения работы силового колеса. В работе с трубами маленького сечения вальцы можно сближать.
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ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА.





1. Предприятие гарантирует исправность профилегиба в течение двенадцати месяцев со дня его продажи при условии соблюдения потребителем правил эксплуатации.


2. Претензии  принимаются  только  при наличии настоящего паспорта с отметкой о дате продажи и штампом организации, продавшей трубогиб.


3. Повреждения, вызванные естественным износом, перегрузкой или неправильной эксплуатацией  трубогиба не распространяются на настоящую гарантию.
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