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РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И ОБСЛУЖИВАНИЮ ГИДРАВЛИЧЕСКОГО МЕТАЛЛОРЕЖУЩЕГО СТАНКА
H-36 И H-42 

ПРОЧТИТЕ ДАННОЕ РУКОВОДСТВО ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ И УБЕДИТЕСЬ, ЧТО ВАМ ПОНЯТНО КАК РАБОТАЕТ ОБОРУДОВАНИЕ, ПРЕЖДЕ ЧЕМ ПРИСТУПИТЬ К ЕГО ИСПОЛЬЗОВАНИЮ 
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МАКИНЕ МЕТАЛ САН. ТИДЖ. ЛТД. ШТИ.

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН

	ВИД ТОВАРА
	ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ МАШИНА ДЛЯ РЕЗКИ ЖЕЛЕЗА 

	СЕРИЙНЫЙ №
	

	ГАРАНТИЙНЫЙ ПЕРИОД
	2 года 

	
	ЗАПОЛНЯЕТСЯ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЕМ
	ЗАПОЛНЯЕТСЯ 

ПОТРЕБИТЕЛЕМ ПРИ ПОКУПКЕ

	НАЗВАНИЕ ФИРМЫ 
	АФАДЖАН МАКИНЕ 

МЕТАЛ САН. ТИДЖ. ЛТД. ШТИ.
	

	№ НАКЛАДНОЙ
	
	

	ДАТА ОФОРМЛЕНИЯ НАКЛАДНОЙ 
	
	

	№ СЧЕТА-ФАКТУРЫ
	
	

	ДАТА ОФОРМЛЕНИЯ 

СЧЕТА-ФАКТУРЫ 
	
	

	ДАТА И МЕСТО ПЕРЕДАЧИ ПОТРЕБИТЕЛЮ 
	
	

	ШТАМП ПОДПИСЬ 
	
	

	
	
	


ГАРАНТИЙНЫЕ УСЛОВИЯ

1. Гарантийный период начинается с момента передачи товара потребителю и длится 2 года.

2. Гарантия нашей фирмы распространяется полностью на весь товар, включая все его детали.

3. В случае возникновения поломки в гарантийный период время, затраченное на ремонт, прибавляется к гарантийному периоду. Максимальный срок ремонта товара составляет 30 рабочих дней. Данный период начинается с момента обращения в случае поломки на сервисную станцию, в случае отсутствия таковой – к продавцу товара, либо в агентство, представительство фирмы, а также к экспортеру либо импортеру данного товара. 

4. Гарантия не распространяется на те виды поломок, которые произошли в результате нарушения правил руководства по эксплуатации товара. 

5. Поломки, возникающие в результате неисправностей электрической сети, в гарантию не входят. Поломки, возникающие в электрических и электронных деталях, по результатам анализа могут быть включены в гарантию. Максимальный срок проведения анализа составляет 30 дней.

6. Максимальный срок проведения ремонта товара составляет 30 дней.

7. Необходимые для эксплуатации материалы, такие как резцы, пружины, гидравлическое масло, включаются в набор расходных материалов. 

Документ №: P7.5 F37 R00 ДАТА ПУБЛИКАЦИИ: 14.08.2012г. 
ВНИМАНИЕ!

Во избежание получения серьезных травм, работодатели и владельцы оборудования должны обеспечить необходимую защиту и устройства для его установки и использования. Работодатели и владельцы должны также проводить необходимые курсы подготовки для работников, а работники должны тщательно контролировать все операции и соблюдать следующие правила техники безопасности:

1. НЕ ПОЗВОЛЯЙТЕ НЕПОДГОТОВЛЕННОМУ ЧЕЛОВЕКУ РАБОТАТЬ С ОБОРУДОВАНИЕМ. ДАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ МОЖЕТ ИСПОЛЬЗОВАТЬСЯ ТОЛЬКО ТЕМИ, КТО ХОРОШО ПОДГОТОВЛЕН, И ПОНИМАЕТ ОСОБЕННОСТИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ОБОРУДОВАНИЯ, А ТАК ЖЕ ЗНАКОМ  С ПРАВИЛАМИ БЕЗОПАСНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ.
2. НЕ КЛАДИТЕ ЧАСТИ ВАШЕГО ТЕЛА НА ЛЮБУЮ ДВИЖУЩУЮСЯ ДЕТАЛЬ ОБОРУДОВАНИЯ. НЕ ВХОДИТЕ В РАБОЧУЮ ЗОНУ ОБОРУДОВАНИЯ ДО ТЕХ ПОР, ПОКА ОБОРУДОВАНИЕ НЕ БУДЕТ ВЫКЛЮЧЕНО. НЕ ПРИБЛИЖАЙТЕСЬ К РАБОТАЮЩЕМУ ОБОРУДОВАНИЮ.
3. НЕ НАДЕВАЙТЕ СВОБОДНУЮ ОДЕЖДУ ИЛИ ПЕРЧАТКИ, ТАК КАК ОНИ МОГУТ ЗАПУТАТЬСЯ В ОБОРУДОВАНИИ. ЗАСТЕГИВАЙТЕ ВАШУ ОДЕЖДУ, ОСОБЕННО МАНЖЕТЫ.
4. УБЕДИТЕСЬ, ЧТО ПОЛ, НА КОТОРОМ СТОИТ ОБОРУДОВАНИЕ И РАБОТНИКИ, - ТВЁРДЫЙ.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ (СПЕЦИФИКАЦИЯ):

	Режущая способность
	36 MM
	42 MM

	Напряжение
	380 В
	380 В

	Мощность
	   5,5 ЛС
	7,5 ЛС

	Вес
	350 КГ
	450 КГ

	Размеры
	1500X680X880
	1500X680X880

	Вращение на выходе
	1500 ОБ/МИН
	1500 ОБ/МИН

	Вращение
	1500 ОБ/МИН
	1500 ОБ/МИН

	Дата производства
	
	

	Серийный номер
	
	


Выбирайте, на сколько частей необходимо разрезать материал в соответствии со следующей таблицей и таблицей на оборудовании
	ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЙ СТАНОК 36
	ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЙ СТАНОК 42 
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[image: image4] : Круглый материал  
[image: image5] : Квадратный материал 
[image: image6] : Прямоугольный материал
КРАТКИЙ ОБЗОР:
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	1
	Впускное отверстие для подачи масла
	Для подачи масла. Рекомендуемое масло – масло для гидравлических систем № 68.

	2
	Рычаг управления
	Для  управления оборудование, передвигайте его вперёд и назад. 

	3
	База
	С её помощью устанавливается зазор для резки железных пластин различного размера.
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	1
	Впускное отверстие для слива масла
	Необходимо для слива масла с целью его замены.

	2
	Главный выключатель и предохранитель
	

	3
	Выключатель
	Включает и выключает оборудование.


ЭКСПЛУАТАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ:
1. Перед вводом оборудования в эксплуатацию, затяните все болты, указанные на рисунке. (Рисунок 3). 
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(Рисунок 3)
2. А также установите базу в соответствии с разрезаемыми железными прутьями. Их расположение чрезвычайно важно для лезвий оборудования (Рисунок 4). 
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 (Рисунок 4)
3. Убедитесь, что болты на лезвиях также хорошо затянуты. 

4. Включите основной выключатель. ОБРАТИТЕ ВНИМАНИЕ, ЧТО ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ РАБОТАЕТ В 2 (ДВУХ) НАПРАВЛЕНИЯХ - ВПРАВО И ВЛЕВО. ВЫБЕРИТЕ ПРАВИЛЬНОЕ НАПРАВЛЕНИЕ В СООТВЕТСТВИИ С ЭЛЕКТРОПОДКЛЮЧЕНИЕМ, В ПРОТИВНОМ СЛУЧАЕ ОБОРУДОВАНИЕ МОЖЕТ НЕ РАБОТАТЬ. 

5. Убедитесь, что используемый электрический кабель – не слишком длинный. Рекомендуемая максимальная длина кабеля – 50 метров.
6. Положите железный прут, который необходимо разрезать, и, используя рычаг управления вперед и назад, разрежьте его. Не двигайте оборудование назад или вперед после завершения резки без необходимости. Гидравлическая система совершит это действие самостоятельно.
7. После того, как рычаг управления будет отпущен, гидравлический поршень вернётся в исходное положение самостоятельно. Если вы хотите, чтобы он быстро вернулся назад, вы также можете использовать обратное направление рычага управления, чтобы сократить время его возвращения в исходную позицию.
8. ВАЖНО: В оборудовании имеется множество масляных форсунок, установленных в различных местах. Для уменьшения затрат на обслуживание, сбоев в работе и поломок, СМАЗЫВАЙТЕ ОБОРУДОВАНИЕ ЕЖЕДНЕВНО. 

9. НЕ КЛАДИТЕ ЧАСТИ ВАШЕГО ТЕЛА НА ЛЮБУЮ ДВИЖУЩУЮСЯ ДЕТАЛЬ ОБОРУДОВАНИЯ. НЕ ВХОДИТЕ В РАБОЧУЮ ЗОНУ ОБОРУДОВАНИЯ ДО ТЕХ ПОР, ПОКА ОБОРУДОВАНИЕ НЕ БУДЕТ ВЫКЛЮЧЕНО. НЕ ПРИБЛИЖАЙТЕСЬ К РАБОТАЮЩЕМУ ОБОРУДОВАНИЮ.
ЭКСПЛУАТАЦИЯ:
ВСЕГДА СЛЕДИТЕ ЗА ЧИСТОТОЙ ОБОРУДОВАНИЯ
	Вытирать пыль и убирать остатки металла с оборудования
	Ежедневно

	Смазывать форсунки
	Ежедневно

	Менять масло для гидравлических систем (Масло №: 68 или эквивалентное ему.)
	6 месяцев

	Проверять уровень масла
	Один раз в неделю

	Вытирать пыль и убирать остатки металла с оборудования
	Ежедневно


ПОИСК И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ:
	ПРОБЛЕМА
	ВОЗМОЖНОЕ РЕШЕНИЕ
	ОПИСАНИЕ

	Оборудование не работает
	Проверьте все выключатели.
	

	
	Проверьте электропитание, основной кабель.
	Отключите все подключения к электропитанию и, затем,  включите снова.

	
	Убедитесь, что напряжение в сети – 380 В
	Проверьте 3 фазы

	
	Обратитесь к специалисту
	

	
	Проверьте уровень масла
	

	
	Поверните выключатель в другом направлении. 
	Возможно, подключение к электричеству установлено в обратном порядке. Поверните главный выключатель в другом направлении и повторите попытку для запуска оборудования.

	Оборудование работает с трудом и слишком шумно
	Убедитесь, что ничего не мешает работе оборудования
	

	
	Проверить кабель. 
	Если он слишком длинный, укоротите кабель и повторите попытку.  Рекомендуемая длина кабеля – 50 метров.

	
	Проверить двигатель
	Если он перегрелся, возможно, проблема с двигателем или гидравлическим насосом.

	
	Проверить масло
	Со временем масло потеряло свои свойства. Его необходимо периодически менять. В жаркую погоду масло становится вязким, и это может повлиять на работу оборудования.

	
	Проверить лезвия
	Возможно, лезвия износились или болты лезвия ослаблены. Замените лезвие или режущую сторону и затяните болты.

	Утечка масла для гидравлических систем оборудования
	
	Утечка небольшого количества масла в гидравлическом оборудовании - это нормально. Но если оно течет слишком сильно, необходимо техническое обслуживание. Затяните соединения, в которых возможна утечка масла.
Проблема также может быть в войлоках гидравлического цилиндра. В этом случае их необходимо вовремя заменить.


МОНТАЖНЫЙ ЧЕРТЁЖ[image: image20.jpg]



ПРИМЕЧАНИЯ...
	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	


ПРИМЕЧАНИЯ...
	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	


	ДРУГИЕ ТОВАРЫ
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	СТАНОК ДЛЯ КОНТУРНОЙ ОБРАБОТКИ
	ГИБОЧНЫЙ СТАНОК
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	ПЕРЕНОСНОЙ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЙ СТАНОК
	ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЙ СТАНОК
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	РЕЖУЩИЙ СТАНОК ДЛЯ КАМНЯ/ПЛИТКИ

	НОЖНИЦЫ ДЛЯ РЕЗКИ АРМАТУРЫ
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	БОЛТОРЕЗ
	ГИБОЧНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ
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